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INDUCTOHEAT Ein Unternehmen der weltweiten
An Inductotherm GroEu:'gr?plzs IN DUCTOTH ERM'G ru ppe
Das Leistungsspektrum Die wichtigsten Geschéftsfelder sind:

der INDUCTOTHERM-Gruppe
* Induktionsschmelzen und Gie3en
Seit 1953 gewahrleistet die Gruppe mit

ihren rund 3.200 Mitarbeiterinnen und * Induktionserwdrmung zum Hérten,
Mitarbeitern die vollstdndige Abdeckung Schmieden, Léten und Gluhen
aller Hard- und Software-Bereiche rund

um die induktive Warmebehandlung. * Induktionsrohrschweif3en

Mit ihren mehr als 40 Einzelunternehmen

bietet sie gleichermafen eine globale * Vakuum-Induktionséfen, Vakuum-
Kommunikation wie einen global ver- Lichtbogen, ESR (ElectroSlag
fugbaren Service in 18 Industrielandern Remelting Furnaces) und

der Welt. Dartiber hinaus verfligt die PrazisionsgieBsysteme

INDUCTOTHERM-Gruppe Uber ein welt-
weites Netzwerk von Technologiefirmen * Vakuum-Wéarmebehandlung
fur Kundendienst, Ausstattung, Gerate-

und Messtechnik. Sie koordiniert die * Massen-Induktionserwérmung fur
Arbeit in den Entwicklungs- und Kom- Umformung, Walzen, fortlaufende
petenzzentren und sichert das interna- Galvanikbader und galvanische
tionale Netz der Produktionsstandorte, Schmelzéfen

sowie die Sicherstellung der terminge-
rechten Beschaffung auch aus Ubersee. ¢ Elektrisch widerstandsbeheizte
Alu-Schmelzéfen




INDUCTOHEAT Wir fertigen Standard- und Sonderlésungen im

i nducothem GO induktiven Erwarmungsbereich. An den Standorten

nahe Stuttgart und Darmstadt betreiben wir zusatzlich
zwei Induktions-Lohnhartereien.

Leistungen: Tétigkeitsbereiche:

* Umfassende Prozessentwicklung e Harten, Anlassen und Gliihen
und metallurgisches Labor
* Knuppelerwadrmung fir das
* Komplettes Engineering im Schmieden und Warmumformen
Design- und Anlagenbau
* Schrumpfen, Entspannungsgliihen
* GroBe Induktorfertigungs- und und Vorwarmen
Reparaturabteilung
* Blech- und Banderwarmung
* In-house- und Vor-Ort-
Kunden-Schulungen * Kupferrohr-Glihen
(Abschnitte und Inline-Gliihen)
» Erfahrene Servicetechniker
* Kleben, Léten und Verbinden
* Engagierte Aftermarket-
Ersatzteilversorgung * Ausharten von Epoxyd-Harzen
sowie Aufschmelzen von Kunststoff-
beschichtungen
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* Harte- und Anlassanlagen
* Schmiedeerwarmungsanlagen
* Kundenspezifische Sonderanlagen

* Niederfrequenz-Erwarmungsanlagen

* Anlagen zum Vorwéarmen, Léten,
Glihen, Gellieren, Schrumpfen u.v.m

INDUCTOHEAT Europe Anlagenbau
—von der Idee bis zur Umsetzung

* Innovative Industrie 4.0
Anwendungen
i-SYST / i-MATCH

INDUCTOSCAN-flex

modulare Harteanlage

HF bis 150 kW

MF bis 200 kW

IFP bis 200 kW, Frequenz variabel
Unsere Universalhartemaschine
zeichnet sich durch einen flexiblen,
modularen Aufbau zum Hérten unter-
schiedlichster Werkstlicke aus. Sie
besteht aus einer Basismaschine,

an die je nach Anwendungsfall unter-
einander wechselbar verschiedene Be-
arbeitungsmodule schnell, einfach und
passgenau adaptiert werden kénnen.

INDUCTOSCAN-PLATINUM

kompakte Héarteanlage

HF bis 100 kW

MF bis 150 kW

Die INDUCTOSCAN-PLATINUM ist eine
kompakte Vertikal-Vorschubmaschine
zum Harten und Anlassen unterschied-
lichster Werkstlicke. Sie beinhaltet neben
modernster Umrichtertechnik bis zu zwei
Heizstationen, eine Siemens Steuerung
und eine Ruckkihlanlage fur Energie
und Brause. Die Montage vor Ort ist auf
das anschlieBen von Strom und Wasser
reduziert.

INDUCTOSCAN-MOVE

kompakte Harteanlage mit Schaltteller
HF bis 100 kW

MF bis 150 kW

Die INDUCTOSCAN-MOVE ist eine
universelle Vertikalharteanlage mit
Schalttellermodul ausgelegt zum Harten
und Anlassen unterschiedlichster Werk-
stlicke. Sie beinhaltet neben modernster
Umrichtertechnik auf Transistorbasis bis
zu zwei Heizstationen, eine Steuerung
sowie eine Ruickkulhlanlage flr Energie-
kiihl- und Abschreckmedium. Alle Kom-
ponenten sind auf einer Basiskonsole
aufgebaut, was die Montage vor Ort auf
das AnschlieBen von Strom, Wasser und
Druckluft beschrankt.



L!uu“CTOHEnr

EURDRE

Unser kundenspezifischen Sonderanlagen
Far Kleinstteile bis hin zu GroBanlagen

Um auch Ihren spezifischen Harte- bzw.
Werkstickanforderungen gerecht zu
werden, fertigen wir speziell auf Ihr Teile-
spektrum zugeschnittene Harteanlagen.

Unsere jahrzehntelange Erfahrung in
der Konstruktion von Induktionshérte-
i anlagen 16st auch Ihr Harteproblem.

& Sollten Zweifel tiber die induktive

ERMGROUP.COM

Hartbarkeit lhrer Werkstiicke beste-
hen, hilft Ihnen unsere Versuchsab-
teilung mit Sicherheit weiter.

INDUCTOHEAT Europe bietet lhnen
eine ganze Reihe von Sonderanla-
gen an. Hierbei reicht unser Spektrum
von Anlagen fur Kleinstteile mit Taktzei-
ten von ca. 1 Sekunde bis hin zu Grof3-
anlagen mit Leistungen von mehreren
Hundert Kilowatt. Der Automationsgrad
unserer Anlagen reicht von vollautoma-
tisch bestuckten Anlagen bis hin zur
einfachen handbeladenen Maschine.

Héarteanlagen fiir:

e Linearflilhrungen
* Bolzen

* Einzelnocken

* Nockenwellen

* Antriebswellen

e Zahnradern

* Schaltgabeln

e Zylinderlaufbuchsen
¢ Kurvenscheiben
¢ Blechumformteile
* Lagerringe

° u.v.a.



Sharp C™ - Technologie

Nichtrotierendes Induktives Warmebehandlungssytem
fir Kurbelwellen und Nockenwellen

Die patentierte Technologie Sharp-C™,

eliminiert die Drehung der Kurbelwelle
und die Bewegung des Induktors beim
Erwérmen und Abschrecken. Dieses

Standheizungsverfahren bietet mehrere

praktische und technische Vorteile,
z.B. einen geringeren Platzbedarf, ein-

fachere Bedienung, robuste, standfeste
Induktoren und einen geringeren Verzug

des Werkstlcks.

Vorteile der statische Methode gegentiber der

herk6mmlichen rotierenden Methode:

Statisch

Praktisch kein Verzug
0 bis 45 um max.

Rotierend

Teil hat Verzug und L&ngenanderungen,
abhéngig von der Heizzeit

Kurze Erwéarmzeit: < 3 Sec.

Produktionsraten bis zu 120 Teile/Std.

Uber 8 Sec. Erwarmzeit

Robuster, CNC-gefraster Block-
Induktor. Hartung im Induktor
- keine bewegten Bauteile.

Gelotete Verbindungsstellen.
Hartmetall-Distanzstlicke.
Klrzere Lebensdauer.

Geringere Aufstellflache
— modulare Einheitsbasis. Kompatibel
fur 14/V6/V8-Kurbelwellen.

Aufstellflache 75 % gréBer fur Harte-
anlage, Wassersysteme, Anlasséfen-,
Richt- und Schleifmaschinen...

Hohe Oberflachendruckspannungen
— dramatische Reduzierung des
Umfangs und der Randentkohlung.

Nach der Hartung werden Schleif-
und Polieranlagen benétigt




InductoForge® Modularer Schmiedeerhitzer

Erfullt die flexiblen Produktionsanforderungen der heutigen Schmieden

Die leistungsstarke Kombination aus
fortschrittlicher Technik, Produktinnova-
tion und mehr als 70 Jahren Erfahrung
im Bereich der Induktionserwarmung hat
dazu beigetragen, dass INDUCTOHEAT
Europe zu einem weltweit filhrenden
Anbieter fir Erwarmungsanlagen fiir
KnUppel und Stangen fur die Schmiede-
industrie geworden ist.

Die modulare InductoForge® Erwar-
mungsanlage fur Knuppel bietet mit
ihren individuell gesteuerten Power-
Modulen (500 Hz-6.000 Hz) vielféltige
und effiziente Einsatzméglichkeiten. Der
flexible modulare Aufbau resultiert in einer
auBerst fein abgestimmten und exakten
Regelung der Knuppeltemperatur.

Andruckrollenzustellung

Die IHAZ™ Temperature Profile
Modelling Software ermdglicht eine
fortschrittliche Temperaturregelung

des Kniippelanwarmprozesses. Mit

der IHAZ™ Software kénnen Sie das
Knippel-Temperaturprofil (Induction
Heat Affected Zone — Warmeeinfluss-
zone) auf Ihre speziellen Anforderungen
bei der Knlppel- oder Stangenerwar-
mung anpassen. Sie erzeugt auBerdem
die optimalen Betriebsparameter und
Sollwerte fiir Standby und Schnellstart,
die als Verarbeitungsprofil in der CNC
der Knuppelerwdrmungsanlage ge-
speichert werden.

Steuerung

Kippbehalter Stufenférderer

ERMGROUP.COM

600 kW oder 900 kW Module

Austauschbare Spulen

Zusatzliche Features & Vorteile:

* optimierte Betriebsmittelkosten

* weniger Abschaltzeiten & Instand-
haltungskosten

e Ersatzspuleneinsatze

* hdchstmdgliche Effizienz

* Schnellkupplungsverbindungen

* variable Antriebsgeschwindigkeiten
fur die Zustellung

* kompaktes, robustes, modulares
Design

Auslaufband/Ausschussweiche

Zunderrutsche




iROSS™ Niederfrequenz-System
50/100Hz zum Gluhen, Schrumpfen, Fugen,
Ausharten, Anlassen, Beschichten

Das iROSS Netzfrequenz-Erwarmsystem
wurde fir die schnelle und effiziente
induktive Erwarmung von Stahl, Alumi-
nium, Pulvermetall, Gusseisen und viele
andere metallische Werkstoffe entwickelt.
INDUCTOHEAT Europe fertigt Nieder-
frequenz-Heizsysteme (50/100 Hz) fur
ein breites Anwenderspektrum, z. B. fr
die Automobilindustrie und die Elektro-
motorenfertigung.

iROSS Niederfrequenz-Systeme
verwenden patentierte Flux-Konzent-
ratoren, die eine nicht zu Ubertreffende
Temperaturhomogenitat ermdéglichen.

iROSS-Systeme sind geeignet fiir:

* Homogene induktive Erwarmung
komplexer Bauteile

* Thermisches Fligen und Schrumpfen

* Erwérmen zur Montage/Demontage

* Motorgehduseerwarmung

* Trocknen/Lacktrocknen

* Anlassen komplexer Bauteile

* Schittguterwarmung

* Vorwarmen

* Loéten

* Gluhen

e Kleber aushéarten

* Erwarmen zum Beschichten

Ein flexibles, modulares System
Das auswechselbare Erwarmzubehor
macht es mdglich, dass unterschied-
lichste Werkstlcke wie z.B. Motorge-
hause, Rotoren, Armaturen, Getriebe,
Lager etc. erwarmt werden kdnnen.




Lésungen rund um die Elektromobilitat
Unsere Anlagen sind ein Garant fur qualitativ
hochwertige und effiziente Produktionsbedingungen

Beispiele:

* Kleber aushéarten

*  Schrumpferwarmung und Fugprozesse flr Elektromotorenfertigung

* Harten von Lenkungsteilen wie Kugelmuttern, Kugelbolzen, Lenkritzel, Rotorwellen
* Induktivharten von Zahnréder und Kettenrader

* Trocknen

* Partielles Schraubenhérten

 Fixtureharten von Synchronringen / Schiebemuffen

° u.v.a.




Weltmarktfiihrer bei revolutionaren Stromversorgungen
fur jede Art der Induktionserwarmung

Zugeschnitten auf lhre individuelle Anwendung und modular
integrierbar in unsere Anlagen

Unsere Ingenieure kénnen Kunden- und
anwendungsspezifische Stromversor-
gungen aus bewahrten SCR-, IGBT- und
MOSFET-Leistungsbaugruppen fir jede
Anwendung und jeden Kunden realisie-
ren. Wir bieten die grésste Bandbreite an
Leistung und Frequenz weltweit!

Die stetige Steigerung von Leistung und
Effizienz unserer Systeme wird vom
klaren Wunsch, Weltmarktfihrer fur
Induktionsstromversorgungen zu blei-
ben, getrieben. INDUCTOHEAT Europe
ist stets bemuht die Innovation und
Weiterentwicklung unserer patentierter
Technologie hinsichtlich der Leistung
und Effizienz der Systeme voranzu-
treiben, ohne dabei auf die bewahrte
Zuverléssigkeit zu verzichten.

Ein perfektes Beispiel hierfir ist der
revolutionare STATITRON IFP
(Independent Power & Frequency).
STATITRON IFP ist die einzige Strom-
versorgung ihrer Art mit stufenlos ein-
stellbarer Ausgangsfrequenz wahrend
des Erwdrmungsprozesses.

Frequenz| Leistung Ausgangs-

SP5

SP7

UP16

SP18

TF
STATITRON IFP
Flexitune

SP16
Versapower
SP11/LSS

STATITRON

SCR

SCR

IGBT

IGBT

IGBT

IGBT

IGBT

IGBT

MOSFET

MOSFET

MOSFET

Series

Parallel

Parallel

Series

Parallel

Series

Inductive

Parallel

Series

Parallel

Series

Parallel

10-400

50-200

50-1200

150-4000

100-600

250-1350

50-1000

100-600

40-2000

75-480

5-30

75-900

3-100

2.5-150

40-5000

600-2000
400-800
400-800

Set by tuning
800
800-2000
Set by tuning
25-75
800-2000
500-1000
Set by tuning

Set by tuning




Lohnharterei

Induktives Randschichtharten lhrer Teile

Auf insgesamt 26 modernsten Anlagen

decken wir ein breites Spektrum fiir Sie ab:

* MF-Bereich von 3-30 kHz / 300 kW
HF-Bereich von 50-400 kHz / 400 kW
e Spezialapplikationen

* Anlassen /Entspannen

Die Hartereien der INDUCTOHEAT
Europe Gmbh sind spezialisiert auf in-
duktives Randschichtharten. In unseren
Induktionshéartereien in Reichenbach bei
Stuttgart und in Mahltal bei Darmstadt
bieten wir lhnen:

e Induktivharten vom Einzelteil bis zur
GrofBserie fur Hochfrequenz-, Mittel-
frequenz- und Spezialapplikationen

* Anlassen in modernen
Luft-Umwalzéfen

* Waschen und Korrosionsschutz

° Qualitatssicherung:

— Harteprtfungen (HV, HRC, HB)
— Rissprifungen
(Fluxen, Farbeindringprifung)
- Schliffbilderstellung
— Gefugebeurteilungen
— Werkstoffanalyse Uber Spektral-
analyse/Funkenspektrometrie

Wann empfiehlt sich,
induktiv zu harten?

Alle Werkstlicke, die den elektrischen
Strom leiten, lassen sich auch induktiv
erwarmen. Bei der Hartung spielt jedoch
der Kohlenstoffgehalt des Werkstoffs
eine entscheidende Rolle. Fir eine
nennenswerte Harteannahme sollte

der C-Anteil nicht weniger als 0,35 %
betragen.

Die Induktivhartung wird zweckmaBig
bei Werkstlicken angewandt, bei denen
die Randzone VerschleiBfestigkeit, die
Kernzone dagegen Zahigkeit aufweisen
soll. Man erreicht aber auch eine hohe
Abriebfestigkeit sowie eine hohe Tor-
sions- und Wechselbiegefestigkeit. Es
gibt verschiedene Hérteverfahren, wie
Stand-, Vorschub-, Umlaufstand- und
Umlaufvorschubhértungen. Profitieren
Sie von unserer Kompetenz und Flexibi-
litdt bei der Verbesserung lhrer Wert-
schépfungsprozesse durch induktives
Lohnhérten!

Prozessentwicklung /
Prototypenfertigung /
Machbarkeitsstudien

In unserer eigenen Abteilung Pro-
zessentwicklung erarbeiten wir lhnen
flr anspruchsvolle hartetechnische
Aufgaben maschinenféhige Lésungen
unter Nutzung modernster numerischer
Simulationsverfahren.




Global Service Inductoheat
Kundenorientierung durch produktbegleitende Dienstleistungen:

* Kundendienst / Wartungsvertrage /

Montageinsatze als Vor-Ort-Service \ ﬁ
oder Helpline und Teleservice \ ' ' (

| | 1)
* Induktorentwicklung und Induktor- R
fertigung far alle Marken in 3D — Services Ersatzteile Machine Upgrades Induktoren Schulung Instandhaltung
Print oder CNC Technologie sowie
Induktor-Express-Reparaturservice

@ —

e —

* Hartezubehdr / Erwarmzubehoér
bspw. Abschreckbrausen, Rickkuihl-
anlagen, Induktorlehren, Induktor-
keramisierung etc.

* Prozessentwicklung / Machbarkeits-
studien / Prototypenfertigung /
Versuche

* Numerische Simulation

* Beratung/ Schulungen / Workshops
*  Weltweite Verfugbarkeit

e 24h Service

INnuc'l'nHEA'l' INDUCTOHEAT Europe GmbH
EUROPE
An Inductotherm Group Company Ostweg 5

D-73262 Reichenbach/Fils
Telefon +49(0) 7153 504-200
Telefax +49(0)7153 504-340

info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu

NDUCTOTHERMNI® leading Manufacturers of Melting, Thermal Processing &
({1 ]1] ] Production Systems for the Metals & Materials Industry Worldwide




